El tablero Tradition Twin Ilomba ha sido desarrollado como una solucion versatil para una

amplia variedad de aplicaciones.

Las caras de ilomba con su superficie homogénea y libre de defectos abiertos, junto con el
nucleo de chopo, proporciona un tablero equilibrado y estable, ofreciendo una excelente
base para distintos procesos de transformacién y acabado.

~ CARACTERISTICAS DIMENSIONALES Y DE HUMEDAD

# Latolerancia de grueso para tableros de hasta 20 mm es +0,3/-0,5
Tol iad mm, mientras que para tableros mas gruesos es +0,5/-0,7 mm.
olerancia de grueso # Se permiten diferencias dentro del mismo de hasta < 0.3 mm
Valido en fabrica, basado en un contenido de humedad de aprox. 6-14%
Largo/ancho & +2/-0mm.
Rectitud de cantos # Se permite 1 mm/m de largo
Escuadria # Sepermite 1 mm/m de largo
# Llatolerancia de curvatura para tableros estandar es de 20 mm para
Curvatura espesores <6 mm, y de 15 mm para gruesos > 6 mm.
Un tablero completo medido sobre una superficie # La tolerancia de curvatura para tableros gigantes es de 20 mm.
plana Se recomienda una aclimatacion adecuada de los tableros para obtener los
mejores resultados
# Elcontenido habitual de humedad oscila entre 6 y 14% al salir
. de fabrica.
Contenido de humedad El contenido de humedad puede cambiar durante el almacenamiento o el
transporte.
9 a r n |] Ca La presente especificacion aplica al producto estandar de Garnica. tradition
Cualquier requisito o condicion especifica acordada entre Garnica twin ilomba

Challenge the ordinary  y el cliente prevalecerd sobre el contenido de este documento.
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TRADITION TWIN ILOMBA - Calidad de caras Ill tradition

Cara lll de color uniforme y presencia aislada de nudos.

twin ilomba

| CARACTERISTICAS NATURALES

Ojos de perdiz # Sepermiten

Grietas abiertas [ Smenﬁ)'ermiten hasta 4 grietas reparadas con un ancho de hasta 15
Variaciones naturales de color # Sepermiten

Anomalias de insectos # Se permiten si son aisladas y correctamente reparadas

Repelo # Se permite

DEFECTOS DE FABRICACION

Marcas de prensa # Se permiten hasta 5 defectos pequefios correctamente reparados
Falta de material en contacto con las # Se permiten si miden menos de 20 mm de ancho
caras
Marcas de lija # Se permiten si no se detectan al tacto o a simple vista
Olas # No se permiten
Lijado irregular # Se permiten pequefias zonas aisladas
Excgso de lijado . # Se permiten pequefias zonas aisladas
(debido a defecto en el nucleo)
Despegados # No se permiten
c ‘untad # No se permite en la cara, solo en contracara
aras juntadas # Se permiten hasta un maximo de 2 uniones

a r n I] Ca Nota: La clasificacion se lleva a cabo mediante inspeccion visual por parte de personal cualificado, y
representa la calidad media de cada lote fabricado. Los valores indicados son aproximados, y se basan

en procedimientos estdndar de control de Calidad.
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Estas fotos tienen como objetivo mostrar la variabilidad natural de la madera, dentro del mismo grado de calidad, en los lotes fotografiados.
Los diferentes grados de calidad tienen una amplia gama de defectos admisibles; por lo tanto, estas fotos no implican ninguna garantia por

parte de Garnica de que sean representativas de otros lotes. Son simplemente ejemplos de lo que se puede encontrar en cada grado de
calidad.
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